
استاًذاسدعيَب جَش ٍ هحذٍدُ پزيشش تش اساس 
  

ISO 5817



هعشفي عيَب

رٍب ًاقصچالِ اًتْايي جَشحفشات سطحي

اًقثاض سيطِ جَشتشيذگي لثِ جَشرٍب ًاقص دس سيطِ جَش

صاٍيِ ًاهٌاسة گشدُ جَش

سَختگي اص كٌاس

لكِ قَس ضشٍؼ ضعيف قَس

تخلخل خطي ٍ كطيذُ ضذُ

تاص ضذگي ًاصحيح سيطِ پاضص

ًفَر اضافي

پشضذى ًاقص

تشك

تخلخل دس سيطِ جَش

فلض جَش اضافي

سش سيض ضذى فلض جَش

تعقش دس سيطِ جَشگشدُ ًاهتقاسى

تعذ جَش ًا هساٍي

تحذب تيص اص حذ عذم تقاسى خطي

عذم تقاسى صاٍيِ اي

تخلخل خَضِ اي

گلَيي اضافي جَش

ًا خالصيْاسَساخْاي كشهي ضكل



(Crack) تشك 
  

ًاهٌاسة تَدى فلض پش كٌٌذُ اص لحاظ ساختاس  -3ًاخالصي فلض پايِ -2عذم هْاست جَضكاس  -1: عَاهل ايجاد 
عذم كٌتشل يكي اص پاساهتش ّاي هَثش دس فشآيٌذ -4هتالَسطيكي 

Imperfection T (mm) D C B

Crack >0.5 N.P N.P N.P





 Surface  pore) (حفشات سطحي  

صاٍيِ ًاهٌاسة دست  ًسثت  -2ًاخالــصي ٍ كثيفي دس هٌطــقِ هـَسد جَضكاسي ٍ  الكتشٍد  -1:عَاهل ايجاد  

عذم حفاغـت گاصي دس فشآيٌذّاي تحت پَضص گاص -3تِ سطح قطعــِ كاس 

 

Surface   pore 0.5to3 d<0.3s or d<0.3a N.P N.P

>3 d<0.3s or d<0.3a  

Max3

Max2 N.P

Imperfection T (mm) D C B

a , s (nominal  butt  weld  thickness)





)  (End  crater  poreچالِ اًتــْايي جـــَش

كثيفي سطح كاس-3پش ًطذى حَضچِ هزاب اص فلض پشكٌٌذُ  -2عذم هْاست جَضكاس  -1:عَاهل ايجاد 

Imperfection T (mm) D C B

End  crater  pore 0.5to3 b<0.2t N.P N.P

>3 Max2(h<0.2t) Max2(h<0.1t) N.p

a , s (nominal  butt  weld  thickness)



  (Lack  of  fusion  or  incomplete  fusion )رٍب ًاقص  
:عَاهل ايجاد

كافي ًثَدى گاص هحافع  -4هٌاسة ًثَدى طشح اتصال-3عذم اًتخاب صحيح اًذاصُ ٍ ًَؼ الكتشٍد-2كافي ًثَدى اًشطي ٍسٍدي-1
عذم تويض كاسي دس تيي پاسْا  -5دس فشآيٌذ ّا تا پَضص گاص

  .

Imperfection T (mm) D C B

Lack of  fusion( incomplete 

fusion or micro L.O.F)

>0.5 N.P N.P N.P



 (Incomplete  root  penetration )ًفَر ًاقص دس پاس سيطِ
كن تَدى صاٍيِ پخ -4كثيفي دسص -3صاٍيِ ًا هٌاسة دست  -2پاييي تَدى ضذت جشياى-1:عَاهل ايجاد

Incomplete root penetration >0.5 h<0.2t  Max2 mm N.P N.P

Imperfection T (mm) D C B

t (wall  or  plate  thickness)







(  Undercut) تشيذگي لثِ جَش 
كاليثشُ ًثَدى دستگاُ جَضكاسي  -3صاٍيِ ًاهٌاسة ٍ سشعت صيـاد -2تالاتَدى ضذت جشياى  -1:عَاهل ايجاد 

صياد تَدى طَل قَس -4

Continuous/Intermittent  undercut 0.5to3 h<0.2t h<0.1t N.P

>3 Max1mm(h<0.2t) Max0.5mm(h<0.1t) Max0.5

mm

Imperfection T (mm) D C B

t (wall  or  plat  thickness)





(Shrinkage  groove)اًقثاض سيطِ جَش 
حشكت ًاهٌاسة دست -2هْاست ًاكافي جَضـكاس دس اضافِ ًوَدى سين جَش -1:عَاهل ايجاد

Shrinkage  groove

Shrinkage  groove 0.5to3 h<0.1t+0.2mm h<0.1t N.P

>3 h<0.2t(Max2mm) h<0.1t(Max1mm) h<0.05t

Max0.5m

m

Imperfection T (mm) D C B

t (wall  or  plat  thickness)





( Excess  weld metal)فلض جَش اضافي 
حشكت آسام دست جَضكاس يا اضافِ ضذى تيص اص اًذاصُ سين جَش-1:عَاهل ايجاد

Excess  weld  metal (b.w) >0.5 H<0.25b+1(Max10

mm)

h<0.15b+1(Max7mm) h<0.1b+1

Max5mm

Imperfection T (mm) D C B

b (width  of  weld  reinforcement)



(  Excess Penetration) ًفَر اضافي 
عذم هْاست جَضكاس دس حشكت  -2( فاصلِ صياد تيي دٍ قطعِ ، صاٍيِ صياد پخ ) آهادُ ساصي ًاهٌاسة لثِ -1:عَاهل ايجاد

توشكض حـــشاست تيــص اص حذ -3تٌػين ضذت جشياى جَضكاسي -3دست 

Excess  penetration 0.5to3 h<0.6b+1mm h<0.3b+1mm h<0.1b+1mm

>3 h<1.0b+1(5) h<0.6b+1(4) h<0.2b+1(3)

Imperfection T (mm) D C B

b (width  of  weld  reinforcement)





(   Incorrect weld toe)صاٍيِ ًا هٌاسة گشدُ جَش
ضية تيص اًذاصُ قطعِ كاس -2عذم هْاست جَضكاس دس اضافِ ًوَدى سين جَش-1:عَاهل ايجاد

Incorrect  weld  toe >0.5(B.W) α >90 α >110 α >150

>0.5(F.W) α>90 α >110 α >110

Imperfection T (mm) D C B





(Over Lap)سشسيض ضذى فلض جَش 
دس اثش اضافِ كشدى سين جَش تذٍى سعايت صاٍيِ هٌاسة دست-1:عاهل ايجاد

Over Lap

Overlap >0.5 h<0.2b N.P N.P

Imperfection T (mm) D C B

b (width  of  weld  reinforcement)



(   Burn  through)سَختگي اصكٌاس  
تالا تَدى ضذت جشياى -2دس اثش اًحشاف قَس ّوشاُ تا طَل قَس تلٌذ-1: عَاهل ايجاد

Burn  through

Burn  through >0.5 N.P N.P N.P

Imperfection T (mm) D C B



( Excessive  asymmetry  F.W)ساق جَش ًا هساٍي 
سعايت ًكشدى صاٍيِ ًاهٌاسة الكتشٍد ًسثت تِ قطعِ كاس -1:عَاهل ايجاد

Excessive  asymmetry  of  fillet  weld >0.5 h<0.2a+2mm h<0.15a+2mm h<0.15a+1.

5mm

Imperfection T (mm) D C B

a (nominal  butt  weld  thickness)



  (Root  concavity)تقعش سيطِ جَش 
صاٍيِ پخ صياد -3ضذت جشياى تيص اص اًذاصُ -2استفادُ اص الكتشٍد تا قطش تالا  -1:عَاهل ايجاد

Root  concavity 0.5to3 h<0.1t+0.2mm h<0.1t N.P

>3 h<0.2t  (Max2mm) h<0.1t  (MAX 1mm) h<0.05t 

(Max

0.5m

m)

Imperfection T (mm) D C B

t (wall  or  plate  thickness)



  ((Root  porosityتخلخل دسسيطِ جَش 
كن تَدى فاصلِ دٍ قطعِ  -3عذم حفاغت گاصي دس فشآيٌذّاي تحت پَضص گاص هحافع  -2آلَدگي الكتشٍد  -1:عَاهل ايجاد

آلَدگي سطح فلض پايِ -4ًسثت تْن

Root  porosity

Root  porosity >0.5 Locally  permitted N.P N.P

Imperfection T (mm) D C B



(   (Poor  restartضشٍؼ ضعيف قَس 
سشعت  -4،ضذت جشياى كوتش-3صاٍيِ ًاهٌاسة دست جَضكاس-2رٍب فلض پشكٌٌذُ تذٍى رٍب فلض پايِ -1:عَاهل ايجاد

حشكت صيادتش

Poor  restart >0.5 Permitted N.P N.P

Imperfection T (mm) D C B



(  (Insufficient  throat  thicknessگلَيي جَش ًا كافي 

  
عذم هْاست جَضكاس-2استفادُ اص الكتشٍد تا قطش ًاهٌاسة -1: عَاهل ايجاد

Insufficient  throat  thickness 0.5to3 h<0.1a+0.2mm h<0.2mm N.P

>3 h<0.1a+0.3mm(Max2m

m)

h<0.1a+0.3mm (Max1mm) N.P

Imperfection T (mm) D C B

a (nominal  butt  weld  thickness)





(Stray  arc)لكِ قَس
عذم هْاست جَضكاس: عاهل ايجاد 

Stray arc >0.5 Permitted N.P N.P

Imperfection T (mm) D C B





(Spatter)پاضص
تٌػين ًثَدى جشياى گاص هحافع -2تالا تَدى تيص اص حذ ضذت جشياى جَضكاسي -1:عَاهل ايجاد  

Spatter >0.5 Acceptance depends on application , o.g material,

corrosion protection

Imperfection T (mm) D C B



(  Angular  misalignment)عذم تقاسى صاٍيِ اي
  .دس اثش عذم هًَتاط صحيح تَجَد هي آيذ : عاهل ايجاد

Angular  misalignment >0.5 4mm 2mm 1mm

Imperfection T (mm) D C B

Angular  misalignment



(   Incorrect  root  gap(F.W)تاصضذگي ًاصحيح سيطِ 
.دس اثش عذم هًَتاط صحيح تَجَد هي آيذ :عاهل ايجاد 

Imperfection T (mm) D C B

Incorrect  root  gap  for  fillet  welds 0.5to3 h<0.5a+0.5mm h<0.3a+0.3mm h<0.2a+0.2

mm

>3 h<0.3a+0.5mm(Max4m

m)

h<0.2a+1mm(Max3mm) h<0.1a+1m

m(Max2m

m)

a (nominal  butt  weld  thickness)



(Linear  misalignment)عذم تقاسى خطي

  .دس اثش عذم هًَتاط صحيح تَجَد هي آيذ : عاهل ايجاد

Imperfection T (mm) D C B

Linear  misalignment 0.5to3 h<0.25t+0.2mm h<0.1t+0.2mm h<0.1t+0.2

mm

>3 h<0.25t(Max5mm) h<0.15t(Max4mm) h<0.1t(Max

3mm)

Linear  misalignment

t (wall  or  plat  thickness)



Excessive  throat  thickness )) گلَيي اضافي جَش
:عَاهل ايجاد

ضذت جشياى كن -2سشعت كن حشكت  -1

Imperfection T (mm) D C B

Excessive  throat  thicness >0.5 Unlimited h<0.2a+1mmMax4mm h<0.15a+1

mm(Max3

mm)

Excessive  throat  thickness

a (nominal  butt  weld  thickness)



((Cluster porosityتخلخل خَضِ اي

Imperfection T (mm) D C B

Clustered (Iocalized) porosity >0.5 Max4mm Max3mm Max2mm

:  عَاهل ايجاد
حثس سشتاسُ -4عذم هْاست جَضكاس -3ضذت جشياى كن -2كثثفي دسص اتصال -1

Clustered porosity



((Worm holesسَساخْاي كشهي ضكل

Imperfection T (mm) D C B

Elongated  cavity  wormholes >0.5(B.W) h<0.4s(M4) L<s 

(75mm)

h<0.3s (Max3mm) 

L<s(Max50mm)

h<0.2s(max

2mm) 

H<s(Max25

mm)

>0.5(F.W) h<0.4s(M4) L<s 

(75mm)

h<0.3s (Max3mm) 

L<s(Max50mm)

h<0.2s(max

2mm) 

H<s(Max25

mm)

.دس اثش حثس سشتاسُ ٍ گاص تَجَد هي آيذ” عوذتا: عاهل ايجاد

Worm holes

s (nominal  butt  weld  thickness  or  in the case  of  partial  penetration)



(Solid -Slag-Flux-Oxide  inclusions)ًاخالصيْا

Imperfection T (mm) D C B

(Solid-Slag-Flux-Oxide) inclusions >0.5(B.W) h<0.4s(Max4)

L<s Max75mm

h<0.3s(Max3)

L<s Max50mm

h<0.2s(Ma

x2)

L<s 

Max25mm

>0.5(F.W) h<0.4s(Max4)

L<s Max75mm

h<0.3s(Max3)

L<s Max50mm

h<0.2s(Ma

x2)

L<s 

Max25mm

:عَاهل ايجاد
ضذت جشياى كن-2الَدگي الكتشٍد ٍ هحل جَضكاسي -1

inclusions

s (nominal  butt  weld  thickness  or  in the case  of  partial  penetration)



Remark:

a , s (nominal  butt  weld  thickness)

b (width  of  weld  reinforcement)

d (diameter  of  pore)

h (size  or height  of  imperfection)

l (length  of  imperfection)

s (nominal  butt  weld  thickness  or  in the case  
of  partial  penetration)

t (wall  or  plat  thickness)

z (leg  length  of  fillet  welds) 

IRANIAN  WELDING  RESEARCH  &  ENGINERING  CENTER 

( TOHID  NEJADRAHIM ) 


